Schutz vor Betriebsunterbrechungen und

Sicherung der Lieferketten

Aktive Brandvermeidung durch Sauerstoffreduktion mit dem System N2ORS

Okologisch richtig und 8konomisch sinnvoll

Michael Schultz
Dortmund, 24.10.23 | Leipzig, 26.10.23

Augsburg, 28.11.23 | Sinsheim, 30.11.23
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Brandschutz # Schutz vor einem Brand

Die Begriffsdefinition ,Brandschutz” umfasst eine
- Vielzahl  unterschiedlicher  Methoden, Techniken,
Philosophien und Malinahmen, um die Auswirkungen

eines Brandes zu minimieren.

Allerdings garaniert keine Brandschutz-methode oder
Brandschutztechnik die Unversehrtheit von Gebauden,

Technik, Daten oder Waren und Gutern im Brandfall.

Ein Schaden durch ein Brandereignis wird also -

zumindest aus rechtlicher Sicht- in Kauf genommen.
3
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Hingegen ist der tatsdchliche Schutz vor einem

Brandereignis nur mit einer einzigen Methode moglich:

Brandvermeidung
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Was bedeutet
Brandvermeidung?
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Aktiver Brandschutz

Im Vergleich zu konventionellen Loschanlagen, die
reaktiv ein bereits entstandenes Brandereignis
bekampfen und den Schaden verringern sollen, sind
Brandvermeidungsanlagen aktiv und schitzen somit
tatsachlich vor einem Brandereignis und dessen
Auswirkungen auf den Menschen und das

Unternehmen.
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Das Feuerrisiko wird vollstandig eliminiert

Da neben dem eigentlichen Schaden durch das Feuer
auch durch Rauch, toxische Gase und freigesetzte
Loschmittel weitere Schaden an lhrem Gebaude,
technischen Anlagen, Servern, eingelagerten Waren
und Gutern entstehen, stellt eine  aktive
Brandvermeidungsanlage damit neben dem Schutz der
Menschen im Gebaude auch den Schutz Ihrer Werte im

Unternehmen sicher.
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Die Vorteile der Brandvermeidung 1/2

Aktiver Brandschutz

Permanent aktiv 24/7

Selbstiiberwachend -> Betriebssicherheit ist
garantiert

Keine Schadigung der geschitzten Waren, Giter,
Technik etc. durch Feuer oder Loschmittel

Rauch als Schadensursache weitestgehend eliminiert
Keine Schaden durch klassische Loschmittel wie

Wasser, Gas etc.
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Die Vorteile der Brandvermeidung 2/2

Keine Lieferausfalle durch Schaden oder Falschalarme
Keine Arbeitsunterbrechungen durch Falschalarme
Keine Verschmutzung, keine Rickstande
Druckentlastungsvorrichtungen entfallen

Sicher fur Mensch und Tier, die meisten

Schutzniveaus sind unbedenklich



BRANDVERMEIDUNG

Aktiver Brandschutz

Keine Schaden durch Feuer
Keine Schaden durch Loschmittel
Flexibel skalierbar

Besonders wartungsarm

Niedrige Betriebskosten
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Brandentstehung

Damit ein Brand entstehen kann, ist das raumliche und

" gleichzeitige Zusammenkommen von

* einer ausreichend hohen Zindtemperatur

brennbaren Materialien sowie
* einem ausreichend hohen Sauerstoffniveau (Luft)
entscheidend (auch als Feuerdreieck bekannt).

Die Brandvermeidung macht sich genau dieses Prinzip

zu Nutze!
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Kontrollierte Atmosphare

Bei der Brandvermeidung wird das natirliche
Mischungsverhaltnis der Luft innerhalb eines zu
schiitzenden Bereichs durch eine

Sauerstoffreduktionsanlage technisch verandert.

Ein Brand kann nicht mehr entstehen

Brennbares ¥
Material Hierzu generiert die Anlage Stickstoff, der

bedarfsgerecht in die zu schutzenden Bereiche geleitet

wird.

12
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Entziindungsgrenze

Der Sauerstoffgehalt (Vol. % 0O,) innerhalb des
Schutzbereichs wird permanent (24/7) Gberwacht und

kontrolliert aufrechterhalten.

Das Sauerstoffniveau richtet sich nach der niedrigsten
Entziindungsgrenze* des zu schitzenden Materials im

Schutzbereich.

*Die Entzlindungsgrenze ist die Sauerstoffkonzentration, bei der ein brennbarer

Stoff unter Versuchsbedingungen gerade nicht mehr entziindet werden kann.

13
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Verwendetes Fabrikat:

Isolcell
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Die

- unterschiedlichen Techniken zur
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KOMPONENTEN des N,ORS ©

Stickstoffgenerator:
— Membran ISOSEP
—  Pressure Swing Adsorption NIMOS
— Vacuum Pressure Swing Adsorption ADOX®

Kontrolleinheit:
— N,ORS® MULTIPLEX
— redundante Ausfiihrung (N+1) nach Wahl
— konform mit EN 54-2, EN 54-4, EN 61508

Software:
* |socat

Uberwachung der Sauerstoffkonzentration:
— Option 1: Punkt-Sensorsystem (optisch)
— konform mit EN 54-07, EN 50104, EN 61508

— Option 2: Ansaugsystem (optisch) 16
— konform mit EN 54-20, EN 50104, EN 61508
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Stickstofferzeugung mit Hilfe von
Hohlfaser-Membran

Zur  Stickstofferzeugung  wird  Druckluft

(Prozessluft) durch eine Hohlfasermembran

geleitet.

Hierdurch wird der Stickstoff (N,) vom

Sauerstoff (O,) separiert.

17



Kohlenstoff-Partikel 1-20 pm

@ Stickstoff-Molekul (N2)
Sauerstoff-Molekul (O 2)
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PSA (Pressure Swing Adsorption)

Stickstofferzeugung mit Hilfe von Aktivkohle
(Druckwechseladsorption)

Zur  Stickstofferzeugung  wird  Druckluft
(Prozessluft) durch Behalter geleitet, die mit
Aktivkohle (Kohlenstoff-Molekular-Siebe)
gefullt sind. Dabei wird der Sauerstoff (02) im
Behalter durch die Aktivkohle gebunden
(adsorbiert), wohingegen der Stickstoff (N2)

daran ,vorbeigleitet”.
18
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Stickstofferzeugung mit Hilfe von Aktivkohle

Jeder Generator (jedes Modul) verfigt Uber

mindestens 2 Behalter.

Wahrend ein  Behalter ,gefullt” wird
(Generationsphase), wird der andere Behalter

»gereinigt” (Regenerationsphase).

Hierdurch wird ein gleichmaRiger

Stickstoffstrom erreicht.

19
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VPSA (Vacuum Pressure Swing Adsorption)

Produktname: ADOX ®

Modularer Stickstoffgenerator fiir mittlere und

groRe Raumvolumina.

Arbeitsdruck: ungefahr 0,8 - 2,2 bar

Energieeinsparung gegeniber PSA-Technik: bis

zu 75 %.

20
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Reduzierung der Betriebskosten

Durch die Verwendung von
Niederdruckkompressoren wird der

Arbeitsdruck deutlich gesenkt.

Aus diesem Grund konnen die Betriebskosten
im Vergleich zur Membran- oder PSA-Technik

um bis zu 75 % reduziert werden.

21
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Voraussetzung flr den Einsatz
‘ einer Brandvermeidungsanlage:
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,Raumintegritat”
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Raumintegritat?

Damit die Schutzatmosphare im zu schiitzenden Bereich
- permanent aufrechterhalten werden kann, muss der

Schutzbereich dicht sein.

Die Anforderungen an die Dichtigkeit (Raumintegritat)
des zu schiitzenden Raumes oder Gebaudes sind jedoch
nahezu vergleichbar mit den Anforderungen bei einer

Gasloschanlage.

23
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Natiirliche Atmosphare in grofen Hohen

Die Zusammensetzung dieser technisch veranderten,
kiinstlichen Atmosphare ist in Bezug auf die menschliche

Atmung vergleichbar mit der natiirlichen Atmosphare in

grofRen Hohen.

24
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Natiirliche Atmosphare in groRen Hohen

Auch in der Hohe betragt der Anteil Sauerstoff
pro Volumen somit 20,95%.

Allerdings reduziert sich die Anzahl der
Luftmolekile mit zunehmender H6he aufgrund
des sinkenden Luftdrucks, sodass dem
menschlichen Korper in groBen Hohen weniger
Sauerstoffmolekiile zur Verfliigung stehen.
Allerdings bleibt der relative Anteil Sauerstoff
zu Stickstoff immer gleich: 20,95 % zu 78,08 %

25



Risikoklassen und Sicherheitsmaf3nahmen

Bei Arbeiten in Raumen mit reduziertem Sauerstoffgehalt sind die Mafinahmen aus
Tabelle 1 durchzufiihren.

Risiko- Sauerstoff- Sicherheitsmafnahmen
klasse konzentration
cinVol.-% O,

Klasse O 20,9>c¢>17,0 | Unterweisung der Mitarbeiter

Klasse 1 17,0 > ¢ =15,0 | Arbeitsmedizinische Untersuchung gemafd G 28
“Arbeiten in sauerstoffreduzierter Atmosphare*
Unterweisung der Mitarbeiter

Nach 4 Stunden Aufenthalt ist eine Pause von 30 Minuten
auBerhalb der sauerstoffreduzierten Bereiche notwendig

Klasse 2 15,0 > ¢=13,0 | Arbeitsmedizinische Untersuchung gemaf} G 28

“Arbeiten in sauerstoffreduzierter Atmosphare*
Unterweisung der Mitarbeiter

nach 2 Stunden Aufenthalt ist eine Pause von mindestens 30
Minuten auf3erhalb der sauerstoffreduzierten Bereiche not-
wendig

Klasse 3 €c <13,0 | Nichtim Regelungsbereich dieser Information
Betreten ohne spezifische Zusatzmafinahmen nicht zuldssig
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Zuganglichkeit jederzeit moglich

Je nach eingestellter Sauerstoffkonzentration
ist ein Betreten der Schutzbereiche jederzeit

moglich, auch lGber einen langeren Zeitraum.

Grundsatzlich sind jedoch arbeitsmedizinische
Untersuchungen und Unterweisungen der
Mitarbeiter vorgeschrieben, siehe DGUV
Information 205-006.

26
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Rechenzentren

Serverraume

Elektrische Schaltraume / Technikraume
Archive / Bibliotheken / Museen
Tresore / Tresorrdume
Normaltemperatur-Lager

Kihl-/ Gefrierlager

automatische Hochregallager
automatische Kleinteilelager
Gefahrstofflager

...und viele mehr

27



POWER 1

CANBUS 1

POWER 2

CANBUS 2

— e
WICHMANN

Brandschutzsysteme

Schematische Darstellung einer N2ORS
Brandvermeidungsanlage fiir ein
Hochregallager (Beispiel)

Bestehend aus

— VPSA-Stickstoffgeneratoren und
Verteilsystem

— Mess- und Regeltechnik (Steuer- und
Kontrolleinheiten)

— Sauerstoffsensoren

— Elektronischen Anschlusskomponenten
— Alarmierungsvorrichtungen

— Anzeigedisplays

28
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Optischer Optisches Sensorsystem zur Uberwachung der
Punktsensor Sauerstoffkonzentration
Im Gegensatz zu elektrochemischen Sensoren -

Vds die spatestens alle 2-3 Jahre ausgetauscht

werden mussen- konnen sich optische

Bauteil-Anerkennung: Sensoren nicht selbst verbrauchen und missen
o G 222058 daher auch nicht regelmaRig ersetzt werden.
Optischer . :
P Das ist bezogen auf den Lebenszyklus einer
Ansaugsensor

Brandvermeidungsanlage ein wesentlicher

Faktor der Kostenersparnis.

29
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l"a.ﬂ ISTITUTO

LVH GIORDANO Bauteil Anerkennung:

G 222058 e Systemauslegung Brandvermeidung nach

DIN EN 16750 oder VdS 3527

CERTIFICATO DI CONFORMITA E LICENZA D'USO
DEL MARCHIO DI QUALITA ISTITUTO GIORDANO
CERTIFICATE OF CONFORMITY AND LICENSE TO USE
ISTITUTQ GIORDANO QUALITY MARK

B @ .
INSTALLAZIONE FISSE ANTINCENDIO - SISTEMI A RIDUZIONE ﬁE; e ° O pt IoNa I .
FIXED FIREFIGHTING SYSTEMS - OXYGEN REDUCTION SYSTEMS * | c %m IECLEINAM';JOE E Syst emaus I e g un g B ran d f r U h er ke nnun g
soicaLLspA SRS, Cetuio nach DIN EN 14675 und VdE 0833

Via Antonio Meucei, 7 - 39055 LAIVES (BZ) - Italia 39055 Laives (BZ)

Italy

CERTIFICADO

nell'unith produttiva
Py —

rasig plest WE HEREWITH CONFIRM THAT
Via Antonio Meucci, 7 - 39055 LAIVES (BZ) - Italia

THE N20ORS SYSTEM - FIRE PREVENTION / FIRE PROTECTION APPLICATION

(@) @) it ppnde) () D) ¢ * Sicherheitslevel (Ausfallsicherheit): SIL 3
FOR THE SAFETY FUNCTION: .
“The N2ORS system is able to detect, generate and maintain inside one or more rooms the h I S 0 I E c 6 1 5 0 8 d D I N E N 6 1 5 1 1
concentration of oxygen within two pre-set lower and upper thresholds ™ n a C u n
Examination result: The above reported N2ORS system - Fire Prevention
I Fire Protection Application was found to meet the

standard defined requirements of the safety levels
detailed in the following table according to IEC EN

50m conformi al requiskt dellanorma EN 16750:2017 e che faziends & stata sottoposta alla verifica nirisle
del controllo della produzione in fabbrica in conformith ai regolamenti dell'lti
16750 2047

c i esit delle vesif i i requisiti stabiit nel “Regolamento per il ila-
scio della certificazione di prodotto e del marchio di qualith® (REG-CP) & nella norma EN 16750:2017,
il fabbricante & autorizzato a contrassegnare | suddetti prodotti con il Marchio di Dualith lstituto Giordano,
s o

it the sttt Glondano Qusiiy Mork.

*
=
<<
x
=
e
=
=
[
o
*
o
i
#
]

TOV ITALIA sl TOV ITALIA Srl

o * VdS System-Anerkennung beantragt

‘Alberto Carelli

FEC i s g

Bellari-igen Marina - Bl Lshymznm c i i isti and
s reliability and ava.lammy parameters of the above
Data della prima emissione: 9 luglic 2019 N20ORS system - Fire Prevention / Fire Protection
ot offra s .y 2059 Application
Il Di r:M:Tumlm della Dmxir.me Centificazione Prodotti LAmministratore Delegato .
= o M ° errormance-Level: e nac -
.
w
: Reference Standard: IEC EN 61508:2010 Part 2,4, 6,7
o
titrtn Giondano Sp A Tel 439 0541 43000 - Fax 4100541 350 s So3h Sar Glovins) e 119 3022
ia Cinacriing Roi, 1 gordnoit - .
7214 Bekari-igen Mo P - e ungordnogortnod =
> [T}
o

ZERTIFIKAT &

TOV Halia » Gruppo TOV SOD » Via Carducei 125, Pal. 23 = 20099 Sesto San Giovanni (M) » lilia = www.uvsud.comit  TOV®
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Ulman Dichtungstechnik GmbH, Gartringen

Autostore-Lager
Schutzbereich: Ca. 8.000 m® Raumvolumen

VPSA ADOX ® L1 Generator

ed N AN B

HEEHTUMNGESSTEC HMIE (ShaBH
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Leuze electronic, Unterlenningen

Automatisches Kleinteilelager AKL
Schutzbereich: Ca. 11.000 m3 Raumvolumen

VPSA ADOX ® L2 Generator

Leuze
electronic

Q
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DKMS, Dresden

Serverraum / Rechenzentrum
Schutzbereich: Ca. 200 m3 Raumvolumen

Membran ISOSEP Mini 2 Kompakt-Generator

DKMSE

WIR BESIEGEN BLUTKREBS

34
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Die Vorteile der Brandvermeidung 1/2

Aktiver Brandschutz

Permanent aktiv 24/7

Selbstiiberwachend -> Betriebssicherheit ist
garantiert

Keine Schadigung der geschitzten Waren, Giter,
Technik etc. durch Feuer oder Loschmittel

Rauch als Schadensursache weitestgehend eliminiert
Keine Schaden durch klassische Loschmittel wie

Wasser, Gas etc.
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Die Vorteile der Brandvermeidung 2/2

Keine Lieferausfalle durch Schaden oder Falschalarme
Keine Arbeitsunterbrechungen durch Falschalarme
Keine Verschmutzung, keine Rickstande
Druckentlastungsvorrichtungen entfallen

Sicher fur Mensch und Tier, die meisten

Schutzniveaus sind unbedenklich
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Wichmann Brandschutzsysteme GmbH & Co. KG
Siemensstrale 7

57439 Attendorn
+49 2722 6382-0

www.wichmann.biz
info@wichmann.biz



http://www.wichmann.biz/
mailto:info@wichmann.biz

	Foliennummer 1
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18
	Foliennummer 19
	Foliennummer 20
	Foliennummer 21
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23
	Foliennummer 24
	Foliennummer 25
	Foliennummer 26
	Foliennummer 27
	Foliennummer 28
	Foliennummer 29
	Foliennummer 30
	Foliennummer 31
	Foliennummer 32
	Foliennummer 33
	Foliennummer 34
	Foliennummer 35
	Foliennummer 36
	Foliennummer 37
	Foliennummer 38
	Foliennummer 39

