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1. Wo stehen wir heute ?

2. FanGrid

3. Resonanzerkennung

4. Praxisbeispiele
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Agenda



EC RadiPac

Luftleistungsbereich
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Typische 

Betriebspunkte 

von 

Klimakastengeräten



Der smarte Ventilator
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Ventilator Effizienz

• Motorwirkungsgrad > 90 %

• Laufradwirkungsgrade >75%

Konnektivität

• 0-10 V Ansteuerung 

• MODBUS

Potential / Vorteile

• in bedarfsgeführter Luftmenge

• Nutzung von integrierten und zusätzlichen 

anschließbaren Sensoren

• Zustandsüberwachung des Ventilators



- höherer Luftvolumenstrom

- höhere Betriebssicherheit / Redundanz

- geringe Einbautiefe, flexible Abmaße

- Gleichmäßigere Anströmung von Wärmetauschern

- einfache Installation, Plug & Play

- flexibel und effizient

FanGrid = parallelangeordnete Ventilatoren

Was ist ein FanGrid und welche Vorteile bietet es?
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Einzelventilator

FanGrid



Handling von großen Volumenströmen
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Parallelbetrieb von Ventilatoren

Beim Parallelbetrieb mehrerer 

Ventilatoren gilt: 

Die Addition der Volumenströme der 

einzelnen Ventilatoren ergibt den 

gewünschten Gesamtvolumenstrom.



z.B. im Retrofit

FanGrid Lösungen mit EC Technik
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 Kürzere Geräte , geringerer Platzbedarf, gleichmäßigere Luftverteilung



aktueller Aufbau
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- Montage direkt auf der Druckwand

- Druckwand muss konstruktiv ertüchtigt 

werden

- Bodenmontage der Würfelventilatoren 

(BG 630-1000)

- Schwingungsdämpfer notwendig



Einfaches Handling

 Tragspinnenventilator in einem Würfel 

 modularer Aufbau

 leicht zu transportieren und zu montieren

 Verbindungselemente sind separat erhältlich

 individuell aufbau- und skalierbar

 bis zu 5 Module übereinander stapelbar

 in der Breite quasi keine Begrenzung

 einfacher Anschluss

 feste Verschraubung mit Boden und Seitenblechen

 fertige Konstruktion

Modulare Lösung als Würfel

FanGrid Würfel
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Innovatives Design

 hochfestes Leichtbaumaterial

 strömungsoptimierte Form und Abstände ohne Einbauverluste

Modulare Lösung als Würfel

FanGrid Würfel
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Sorgenfreier Betrieb

 servicefreundliche Module

 wartungsfreie Ventilatoren

 Betriebssicherheit durch Redundanz (N+x)

 gleichförmige Durchströmung vor – und nachgeschalteter Bauteile 

(Filter, Wärmetauscher etc.)

 individuell stufenlos steuerbare Ventilatoren

 Steuerung und Überwachung mittels MODBUS-RTU Kommunikation

Modulare Lösung als Würfel

FanGrid Würfel
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FanScout für FanGrid-Berechnung
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• Optimierung auf Gesamtenergiebedarf 

bei Berücksichtigung verschiedener 

Betriebspunkte 

• Bauraumberücksichtigung

• Berücksichtigung der Rückströmung

• Redundanzberechnung

• Life Cycle Cost Berechnung
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Resonanzerkennung



Die Herausforderungen

Resonanzerkennung
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Einsatzgebiet von Radialventilatoren:

- in Lüftungs- und Klimageräten

Auftretende Problematik:

- je nach Einbausituation kann es in gewissen 

Drehzahlbereich zu erhöhten Vibrationen kommen

Ursache:

- Resonanzen durch Restunwuchten, durch 

Interaktionen mit dem mechanischen Umfeld oder 

durch verschmutzte Laufräder

Folgen:

- Lagerschäden

- vorzeitiger Ausfall

Bild: Schwingungsverhalten im RLT-Gerät

Bild: Schwingungsverhalten mit ausgespartem Drehzahlbereich



Die Herausforderungen

Resonanzerkennung
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Die Lösung:

- Schwingsensoren im Motor messen  Schwinggeschwindigkeiten

- kritische Drehzahlbereiche können von der integrierten Elektronik ausgeblendet 

werden bzw. die Information kann an die Regelung weitergegeben werden.

Der Vorteil:

- mitgelieferte ebm-papst Software liefert alles, was man zur Zustandsüberwachung 

und Schwingungsanalyse benötigt.

- manuelle Anpassung möglich



Der RadiPac gepaart mit der Resonanzerkennung

Resonanzerkennung
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Erweiterte Funktionalität

Einfache Zustandsüberwachung und 

Schwingungsanalyse

Test-Hochlauf bei Inbetriebnahme

Definition von Grenzwerten und 

Ausblenden von kritischen 

Drehzahlbereichen

Intuitive Bedienung

Volle Kontrolle über alle Einstellungen 

und Aktivitäten

Hard- und Software aus einer Hand



Der RadiPac gepaart mit der Resonanzerkennung

Resonanzerkennung
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Längere Lebensdauer und weniger Wartungskosten

Drehzahl bleibt im unkritischen Resonanzbereich

Warnung und/oder Abschaltung bei permanenter 

Unwucht

 Integration in bestehende Gebäudeleitsysteme mittels 

MODBUS-RTU-Schnittstelle

Verfügbar in den ausgesuchten Baugrößen 450–560 

inklusive Tragspinne (Leistung ca. 4 kW)



Praxisbeispiele
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Betriebspunkt:

77 000 m³/h bei 944 Pa_stat

6 Ventilatoren K3G560PC0401

Einsparung:

ca. 50-70 %

Amortisation:

< 6 Monate

Partner:

Fa. Daume GmbH

Media Markt, Berlin
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Zuluftanlage

Einkaufszentrum Neckarsulm
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Betriebspunkt:

Zuluft: 120 000 m³/h bei 1000 Pa_stat

16 x K3G400PA27W5 mit Resonanzsensor 

Einsparung:

Energiebedarf ca. 50 % 

Weiteres Projekt in Aussicht

Partner:

Fa. Stickel / Sauter FM GmbH



Einkaufszentrum Neckarsulm
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Fangridwürfel von ebm-papst

MDC Regler für 

Volumenstromregelung



Semikron, Nürnberg

09.12.2020 23

Betriebspunkt:

Zuluft: 76 000 m³/h bei 1275 Pa_stat

9 Ventilatoren K3G450PA3103

Abluft: 71 000 m³/h bei 1606 Pa_stat

9 Ventilatoren K3G450PB2401

Einsparung:

ca. 122 640 kWh pro Jahr

Partner:

Fa. Kratschmayer



Semikron, Nürnberg
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eingesetzte Ventilatoren:

5 Ventilatoren K3G450PB2401

Einsparung:

ca. 58 % Energie

ca. 12 000 € pro Jahr

Partner:

Munters

Airport, Birmingham
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eingesetzte Ventilatoren:

5 Ventilatoren K3G450PB2401
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Munters
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Molkerei, Elsdorf
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Betriebspunkt:

Zuluft: 75 000 m³/h bei 900 Pa_stat

FanGrid:

4 Ventilatoren K3G710PV0501

Einsparung:

ca. 10 000 € pro Jahr

Partner:

Fa. Breuell & Hilgenfeldt GmbH



Molkerei, Elsdorf
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Ansteuerung:

über MODBUS

Redundanz

hohe Betriebssicherheit,

Geräuschreduzierung und mehr 

Luftleistung

 weitere Anlagen werden umgerüstet

Partner:

Fa. Breuell & Hilgenfeldt GmbH



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit.

www.ebmpapst.com

ebm-papst 

Mulfingen GmbH & 

Co. KG

Bachmühle 2

74673 Mulfingen

Ansprechpartner

Ralf Mühleck

Ralf.Muehleck@de.ebmpapst.com

Telefon +49 7938 81-7035




