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PLANUNGSSICHERHEIT
MIT GÜNTNER
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Optimale Lamellen- Geometrie 
- Rohrdurchmesser
- Rohranordnung
- Lamellenstruktur

 Computer Simulationen

 Umfangreiche Testreihen

 Berechnungssoftware

ENTWICKLUNG WÄRMEÜBERTRAGER
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Simulation der Strömungsverhältnisse
- Im Gehäuse

Reale Messdaten im Labor
- Ventilator, Düse, Gehäuse

Auswahl der optimalen Ventilatoren
- Volumenstrom, Effizienz, Schalldaten

ENTWICKLUNG WÄRMEÜBERTRAGER / GEHÄUSE
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Aufstellung im Freien
- Windrichtung
- Abstände
- Luftkurzschluss

STRÖMUNGSSIMULATION: AUFSTELLUNG & MONTAGE

Luftkühler im Raum
- Wandabstand
- Anströmung
- Wurfweite



Title   •   Author •   Date Slide 7 of X© Güntner GmbH & Co. KG Fachforum Kältetechnik 2019 •   Heinz Jackmann•   Slide 7© Güntner GmbH & Co. KG

LABOR FÜRSTENFELDBRUCK

Messungen

- CO2

- NH3 

- HFO/FKW

- Fluide

- Abtaukammer

- Verdunstungsverflüssiger

- Rückkühler

LABOR BRASILIEN
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Forschung, Simulation, Entwicklung, Messreihen,

 Software für Ihre Planung

 Zuverlässige Daten / Zertifizierung

 Qualifizierte Anwendungsberatung

GÜNTNER LIEFERT VERLÄSSLICHE DATEN
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NEUE 
HERAUSFORDERUNGEN 

NEUE TECHNOLOGIEN
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R 744, = CO2 >>> A1, keine Einschränkungen
R 1234, R516A, R454C, R455A  = Low GWP >>> A2L brennbar, Füllmengenbegrenzung
R 717, R723 = Ammoniak >>> B2 toxisch, brennbar 
R 1270, R 600a = Propan, Butan … >>> A3 explosiv

KÄLTEMITTEL DER ZUKUNFT (AB 2021)

Übergangslösung
bis Ende 2020

Verwirrende
Vielfalt!

Quelle: 
Danfoss

No option
With low

GWP

density

flammability
line

R123 R134a R404A R410A

No option
With low

GWP

R22
Quelle: Danfoss

Traditional 
refrigerant

R 723
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MINITUBE

EFFIZIENZSTEIGERUNG & FÜLLMENGENREDUZIERUNG
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50x25- Rohr Ø 12 25x21,5- Rohr Ø 7

∑ Rohrumfang für alle Rohre 30.144 mm 40.882 mm           + 43% Kontaktfläche

∑ Kupfer- Querschnittsfläche 9.646 mm² 9.400mm² - 4% Kupfer

∑ Querschnitt = Füllmenge 90.430 mm² 71.540 mm²          - 21% Füllmenge   d

LAMELLENWÄRMEÜBERTRAGER
Effizienzsteigerung, mit mini tube

Anzahl Rohre / m² Lamelle 800 1860 + 133%

Vergleich 
pro m² Lamellenfläche
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Geometrie
Typische

Fluide
Typische

Anwendung

Inhalt 
Verflüssiger
100KW, 32, 42°C

versetzt
F- Rohr Ø 12

FKW, NH3
Fluide

32 bar, 100°C
41 bar, 100°C  100%

Verflüssiger
Verdampfer
Fluidkühler

versetzt
E- Rohr Ø 9

CO2, FKW, 
Propan

32/46 bar, 100°C
120 bar, 120°C  67%

Verflüssiger
Verdampfer

versetzt
D- Rohr Ø 7

CO2, 
FKW, Propan

120 bar, 120°C
32/46 bar, 120°C

 40%Verflüssiger

Drücke
Temperaturen

Vergleich 
Für gleiche Leistung

FÜLLMENGENVERGLEICH: GLEICHE LEISTUNG
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Vorteile minitube

 Hohe Effizienz
 Reduzierung der Füllmenge

 kompakte Abmessungen
 Höhere Drücke
 Besonders geeignet für CO2

LAMELLENWÄRMEÜBERTRAGER
mini tube
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KÄLTEMITTEL TREND

Kältemittel in der Zukunft

CO2 Gewerbekälte/ Industrie R744

NH3 Industrie R717

LOW GWP Klima, Kälte R1234ze/yf R454C    R455A

Propan, & Co Supermarkt, Chiller R290    R1270    R600a  F
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OPTIMALE
WÄRMEÜBERTRAGER

NACH ANWENDUNG & FLUID
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fluchtend
N- Rohr Ø 15

NH3
FKW 

32 bar, 100°C
41 bar, 100°C

Geometrie KälteträgerAnwendung
Inhalt 
Verflüssiger
100KW, 32, 42°C

Verdampfer

versetzt
F- Rohr Ø 12

FKW /HFO
NH3

Wasser / Glycol

32 bar, 100°C
41 bar, 100°C  100%

Verflüssiger
Fluidkühler
Verdampfer

versetzt
E- Rohr Ø 9

CO2 
Propan

32/46 bar, 100°C
120 bar, 120°C  67%

Gaskühler
Verflüssiger
Verdampfer

versetzt
D- Rohr Ø 7

CO2
Propan 

120 bar, 120°C
32/46 bar, 120°C  40%

Gaskühler
Verflüssiger

Drücke
Temperaturen

AUSWAHL NACH ANWENDUNG & FLUID

versetzt
F- Rohr Ø 15

Wasser/ Glycol
32 bar, 100°C
41 bar, 100°CFluidkühler
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MODULARES SYSTEM
FÜR ALLE KÄLTEMITTEL

- Gleiche Gehäuse
- Unterschiedliche Wärmeübertrager

D = 25 x 22, Rohr 7 mm

E = 50 x 25, Rohr 9,52 mm

F = 50 x 25, Rohr 12 mm
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ADIABATE VORKÜHLUNG
GASKÜHLER / VERFLÜSSIGER
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Trocken Besprüht Adiabat Hybrid
Kühlturm

Geschl. Kreislauf
Kühlturm

Offener Kreislauf

Tfluid = TTK+8...15 K TFluid = TFK+ 6...8 K Tfluid = TFK+ 5...8 K Tfluid = TFK+ 4 K Tfluid = TFK+ 3 K Tfluid = TFK+ 2 K

Photo: Hamon

trocken

RÜCKKÜHL-TECHNOLOGIEN VON TROCKEN BIS NASS

Überblick

benetzt
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ADIABATISCHE LUFTVORKÜHLSYSTEME
BEI GASKÜHLERN & VERFLÜSSIGERN

35°C 28°C 33°C

30°C
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TROCKENKÜHLUNG IM HX-DIAGRAMM

∆ℎ

Umgebung: 35°C / 40% 
Luft- Eintritt WT: 35°C 
Luft Austritt WT: 40°C

Gaskühler:    CO2- Austrittstemp.: 37°C
Kondensator: Kondensationstemp.:  45°C 
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TROCKENKÜHLUNG IM HX-DIAGRAMM

∆ℎ

ADIABATE GASKÜHLER IM HX- DIAGRAMM Umgebung: 35°C / 40% 
Luft- Eintritt WT: 28°C 
Luft Austritt WT: 33°C

Gaskühler:    CO2- Austrittstemp.: 30°C
Kondensator: Kondensationstemp.:  38°C 
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DER V-SHAPE HYDROPAD FÄLLT NICHT UNTER DIE BIMSCH- VERORDNUNG! 

Nach § 1 Abs.1 
werden nur Verdunstungskühlanlagen erfasst
..bei denen durch Verdunstung von Wasser Wärme abgeführt wird

Nach § 1 Abs. 2 gilt die Verordnung nicht

- für WT, in denen das Wärme aufnehmende Fluid ausschließlich
in einem geschlossenen Kreislauf geführt wird

- die Wärme ausschließlich und direkt über die
Wärmeübertragung an die Kühlluft übertragen wird

Anforderungen für eine Ausnahme nach § 1 Abs. 1+2 sind damit erfüllt
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KEINE PUMPE / WASSERAUFBEREITUNG ERFORDERLICH

Keine Wasseraufbereitung erforderlich
 Wasseraufgabe erfolgt immer mit min. 20% Wasserüberschuss
 Mineralien (Salze) werden weitgehend ausgespült

 Steuerung durch intelligenten Regler GHM

Keine zusätzliche Pumpe erforderlich
 Die Wasserversorgung erfolgt direkt aus der Wasserleitung
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INTELLIGENTE REGELUNG– GHM PAD

• Bezugskosten für Strom und Wasser

• Messung von Temperatur und rel. Feuchte

• Drehzahl der Ventilatoren

• Aufgegebene Wassermenge

Ermittelt den Betriebspunkt 
mit den niedrigsten Betriebskosten

Kostenoptimierte Regelung: = Minimierung der Betriebskosten.
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V-SHAPE MIT HYDROPAD-SYSTEM

Zusammenfassung

Erhöhung der Anlageneffizienz

 Minimierung transkritischer Betriebsstunden bei CO2-Gaskühlern

 Senkung der Verflüssigungs-, oder Gaskühlertemperatur

Intelligente Regelung mit dem  GHM Pad
 Kostenoptimierte Regelung
 Minimierung der Betriebskosten 

Betreiberfreundlich
 Hydropad fällt nicht unter die BISchV
 Keine Wasseraufbereitung notwendig
 Automatische zyklische Entleerung

Auslegung mit Klimadatenbank inkl. Wasserverbrauchsrechnung
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V-SHAPE MIT HYDROPAD-SYSTEM

Bandbreite der Leistungen

200 – 2000 kW

CO2-Gaskühler 
Verflüssiger 
Rückkühler ≈ 20 – 400 kW

CO2-Gaskühler 
Verflüssiger 
Rückkühler
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EINBINDUNG IN 
ZUKUNFTSFÄHIGE SYSTEME
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GMM 

Regelungsfunktion und Motormanagement in einem

• Kommunikation mit den EC-Motoren
• Einfache Anbindung an die Gebäudeleittechnik durch Bus-Interfaces 
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GÜNTNER MOTOR MANAGEMENT
Das GMM-Prinzip

Process Controler
- Regelt die Ventilatordrehzahl nach Temperatur oder Druck
- Steuert zusätzliche Funktionen
- Energieoptimierte Steuerung (energy balance function)

System Manager
- Plug-and-Play System

Parametrierungen für EC Ventilatoren, automatisch
Gerätespezifische Programmierungen werden ausgeführt

Informations Manager
- Vereinfachte Betriebsüberwachung
- Informationen werden in Echtzeit auf Display angezeigt 
- Weitergabe betriebsrelevanter Funktionen

Schnittstelle: EC- Ventilatoren / höhergestellte Systeme, GLT 
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GÜNTNER MOTOR MANAGEMENT
Das GMM-Prinzip

 Bypassbetrieb - volle Drehzahl der Ventilatoren bei Störung

 Bypasssteuerung / Regelventil - für den Start von wassergekühlten Kaltwassersätzen

 Losreisfunktion - Losrüttelfunktion, bei Versagen erfolgt Störmeldung

 Inversbetrieb - Verlängerung der Reinigungsintervalle

 Boost funktion - bei Ausfall eines Ventilators, bei extremen Temperaturen

 Low capacity Management - Wegschalten von Ventilatoren bei kleiner Teillast

 Super low capacity Management - Reversebetrieb zur Verringerung der stillen Konvektion

 Bis zu 5 Regelkreise

GMM: Zusätzliche Funktionen
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GÜNTER CONTROLS APP
Zugriff: Webbrowser – APP - VPN-Tunnel

ZUGRIFF AUF ALLE 
AKTUELLEN 

GERÄTEPARAMETER

Drehzahl
Außentemperatur

Druck
Sollwert/Istwert

Stellwert in %
Leistung in kW

Leistungsaufnahme
Mediumtemperatur

Verflüssigungstemperatur
Ventilatordrehzahl

MÖGLICHKEIT DER 
GERÄTEDIAGNOSE

1

Effizienzbewertung
der Geräte

ZUGRIFF

(iOS/ANDROID) APP
Webbrowser
Modbus TCP

Bacnet IP

STEUERUNG DER 
KÄLTETECHNISCHEN 

FUNKTIONEN

Nachtbegrenzung
Unterkühlerfunktion

Reinigungslauf
Wartungslauf

Schwellenwert
Notstellwert

Ventilatoren aus extern

SPRACHE

Deutsch
Englisch

Französisch
Spanisch
Russisch

Chinesisch

Service-Einsätze:
Direktzugriff vom Smartphone 

zum GMM

VPN

Fernzugriff
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KOMPONENTEN
FÜR ZUKÜNFTIGE KM
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COMPACT Slim

Dual

Cubic

KW NH3 CO2 Water/Glycol

VARIO Dual

Cubic

APPLICATION Agri

Blast

Floor

HeatPump

Penthouse

Process

ThermoStore

HighStore

GASC

GADV

GACV

GACA

GAFB

GAFL

GECH

GACV

GACV

GADP

GAIL

GADC

GACC RX

RX

RX

RX / RP

RX / RP

RX

RX

RX

RX

RX

RX

RX

RX

CX

CX

CX

CX / CP

CX / CP

CX

CX / CP

CX / CP

CX

CX / CP

CX / CP

CX / CP

CX / CP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP

AX / AP FP

FP

FP

FP

FP

FP

FP

FP

FP

FP

FP

LOW  
GWP  

CO2  NH3  
R723 

Fluid
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COMPACT Flat

Vertical

V-Shape

KW NH3 CO2 Water/Glycol

VARIO Flat

Vertical

APPLICATION Drain

Indoor-H

Indoor-V

GCDC

GCVC

GCHC

GCHV

GCVV

GCHI

GCVI

GGHC

GGVC

GGDC

GGHV

GGVV

GGHI

GGVI

GCHI

GCVI

GCVV

GCHV GFHV

GFVV

GFHD

GFHI

GFVI

V-Shape GCDV GGDVGCDV GFDV

GFDC

GFVC

GFHC

LOW  
GWP  

NH3  
R723 

CO2  

+ adiabat
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THANK YOU VERY MUCH FOR YOUR ATTENTION

Your contact person: Address:

Güntner GmbH & Co. KG
Hans-Güntner-Straße 2 – 6
82256 FÜRSTENFELDBRUCK
GERMANY

Phone: +49 8141 242-0
Fax: +49 8141 242-155
www.guentner.eu 

THANK YOU VERY MUCH FOR YOUR ATTENTION

Your contact person:

Heinz Jackmann
Heinz.jackmann@guentner.com
49-1728940114


