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PLANUNGSSICHERHEIT
MIT GUNTNER




ENTWICKLUNG WARMEUBERTRAGER

Optimale Lamellen- Geometrie

- Rohrdurchmesser
- Rohranordnung
- Lamellenstruktur

» Computer Simulationen

» Umfangreiche Testreihe

» Berechnungssoftware
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ENTWICKLUNG WARMEUBERTRAGER / GEHAUSE

Auswahl der optimalen Ventilatoren
- Volumenstrom, Effizienz, Schalldaten

2 UMean_UMean 100001 Mc

Jo X Simulation der Stromungsverhaltnisse
- Im Gehause

0.00395

Reale Messdaten im Labor
- Ventilator, Duse, Gehause
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STROMUNGSSIMULATION: AUFSTELLUNG & MONTAGE

Aufstellung im Freien
- Windrichtung

- Abstande

- Luftkurzschluss

Luftkiihler im Raum

- Wandabstand
- Anstromung
- Wurfweite N

[ (schematisch)

Rickstrémung

Kernstrahl
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LABOR FURSTENFELDBRUCK

Messungen

- CO,

- NH,

- HFO/FKW
- Fluide

- Abtaukammer

- Verdunstungsverflussiger
- Ruckkuhler
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GUNTNER LIEFERT VERLASSLICHE DATEN

Forschung, Simulation, Entwicklung, Messreihen,

> Software fiir lhre Planung

» Zuverlassige Daten / Zertifizierung

» Qualifizierte Anwendungsberatung

_ Effizienz Energie- Hygiene-
Leistung | Schall | ventilatoren Effizienzklasse | Zertifikat

Oko- Design
Richtlinie

2 UMean_UMean10000I Mc
10 2
0.00395
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NEUE
HERAUSFORDERUNGEN

NEUE TECHNOLOGIEN




KALTEMITTEL DER ZUKUNFT (AB 2021)

_=4000

< 2500
Ubgrgangslosung -
bis Ende 2020 < 1500
Verwirrende = SWP -
QO R123 m
R1270
= 8 g?;;;ﬁmzz(z) : R600a
— () R1233zd © R1234ze/yf
e ——> R123 R134a
refrigerant
R 744, =C02
R 1234, R516A, R454C, R455A = Low GWP
R 717, R723 = Ammoniak

R 1270, R 600a

© Gintner GmbH & Co. KG

Fachforum Kaltetechnik 2019 «

= Propan, Butan ...
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flammability

() R422B/D () R404A y Legende
> ? ~ ine
O Rasaa O Ra52A T, A1 - Nicht brennbar
) R22 O R410A
() RAOTAJE/H 4 AZL - Schwer entflammbar
| f .
) Basan /// A3 - Leicht entflammbar
) RA49A . ®
(O Ra498 /// @ BI1-Giftig, nicht brennbar
R448A _—
O e B2L - Toxisch und schwer
K Tl ® chtflammbar
;e o L
es Referenzkaltemitte!
= QO AltesRef kiltemittel
- O r32
L . . (O Neuund auf dem Markt
O rasas © R454A O Ras48
@ Rasac O Ras54C No option (O Noch nicht auf dem Markt
O R455A With low O R744/C0,
GWP
® R600a @ R723
® R290 @ R717/NH;,
R22 "R404A R410A  Andere
Dichte » Quelle: Danfoss

>>> A1, keine Einschrankungen

>>> A2L brennbar, Flillmengenbegrenzung
>>> B2 toxisch, brennbar

>>> A3 explosiv
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MINITUBE

EFFIZIENZSTEIGERUNG & FULLMENGENREDUZIERUNG




LAMELLENWARMEUBERTRAGER

Effizienzsteigerung, mit mini tube
50x25- Rohr @12 25x21.5- Rohr @ 7

0404 ag0g50
O 20 0. 0 0
O 20 o
* o 00,50
o Q 5 o C89s® Vergleich
o o o O go :o: pro m? Lamellenflache
O X O oL0
ol o 0,04,0
QT 0 -
Anzahl Rohre / m? Lamelle 800 1860 T + 133%
> Rohrumfang fur alle Rohre 30.144 mm 40.882 mm 1‘ + 43% Kontaktflache
> Kupfer- Querschnittsflache 9.646 mm? 9.400mm? - 4% Kupfer
> Querschnitt = Fullmenge 90.430 mm? 71.540 mm? l, - 21% Fullmenge «
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FULLMENGENVERGLEICH: GLEICHE LEISTUNG

. Inhalt

_ : Dricke

. Typische Typische VerflUssiger
Geometrie Anwendung Fluide Temperaturen 100KW, 32, 42°C

Vergleich
Fur gleiche Leistung
O

Verflissiger 32 bar, 100°C
O versetzt FKW, NH3 ’ 0
© Verdampfer p 41 bar, 100°C > 100%
F- Rohr @ 12 Fl ,
© ohr @ Fluidkhler uide
versetzt Verfllssiger CO2, FKW, 32/46 bar, 100°C .
E- Rohr@ 9 Verdampfer Propan 120 bar, 120°C > 67%
° porseet Verfl co2 120 bar, 120°C
o . . , o
o D- Rohr @ 7 erflussiger ar, >  40%
° FKW, Propan | 35/46 bar, 120°C ’
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LAMELLENWARMEUBERTRAGER

mini tube

Vorteile minitube

> Hohe Effizienz 1‘

» Reduzierung der Fﬁllmenge\ll m
A A A A AAAARARN
T

» kompakte Abmessungen
> Hohere Driicke
> Besonders geeignet fur CO2 311.18 3129 3147 3164 318.1%

, m -
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KALTEMITTEL TREND

Kaltemittel in der Zukunft

CO2
NH3

LOW GWP

Fullmenge reduzieren

\ Propan, & Co

Gewerbekalte/ Industrie

Industrie

Klima, Kalte

Supermarkt, Chiller
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R744

R717

R1234zelyf R454C R455A

R290 R1270 R600a
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~ OPTIMALE
WARMEUBERTRAGER

NACH ANWENDUNG & FLUID




AUSWAHL NACH ANWENDUNG & FLUID

Inhalt
Geometric o Kaltetriger Driicke Verfliissiger
Temperaturen 100KW, 32, 42°C
O © €3 :
fluchtend NH3 32 bar, 100°C
O O N- Rohr @ 15 Verdampfer FKW 41 bar, 100°C
O versetzt 32 bar, 100°C
o O E- Rohr @ 15 Fluidkiihler Wasser/ Glycol| 41 par, 100°C
O
o Verfliissiger FKW/HFO | 32b °
ar, 100°C
o ° versetzt Fluidkiihler NH3 41 bar, 100°C > 100%
0O F- Rohr @ 12 £ ,
Verdampfer Wasser / Glycol
versetzt Gaskiihler COo2 32/46 bar, 100°C .
E- Rohr @ 9 Verfliissiger:;g Propan 120 bar, 120°C > 67%
Verdampfer
o versetzt 0
. 120 bar, 120°C
o ° D-Rohr@7 | Bawiiher ops 32/46 bar, 120°C | > 40%
o Verfliissiger Propan ar,
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MODULARES SYSTEM
FURALLE KALTEMITTEL

- Gleiche Gehause
- Unterschiedliche Warmeubertrager

D =25 x 22, Rohr 7 mm
\ .
E =50 x 25, Rohr 9,52 mm /

F =50 x 25, Rohr 12 mm
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ADIABATE VORKQ HLUNG
GASKUHLER / VERFLUSSIGER




RUCKKUHL-TECHNOLOGIEN VON TROCKEN BIS NASS

¥

Uberblick

. . . Kuhlturm Kuhlturm
UL CIE SRR (LlEEL: AT Geschl. Kreislauf | Offener Kreislauf

B L
- .i;usi ﬁi._
Fom— UV ) vty A G
trocken . . . benetzt

Photo: Hamon
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ADIABATISCHE LUFTVORKUHLSYSTEME
BEI GASKUHLERN & VERFLUSSIGERN

r90 °C

~p ~
28°C  33°C
~p ~

L 30°C
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TROCKENKUHLUNG IM HX-DIAGRAMM gebung: 35°C / 40%

x Trockene Luft/Dry Air in g/k A 40°
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ADIABATE GASKUHLER IM HX- DIAGRAMM gebung: 35°C / 40%

g
A x Trockene Luft/Dry Air in g/k A
h _
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45 sl faaas I panayeealana g tag i ~ . A " . '
i 15 i | ; _4‘ EEX ondensato ondensatio emp 3°
40 L N D] —
o ESESSThsesaveces
g_) 1 | [
1,14 —— g — 1] : r——'% — — 1
B BS SESEsetE
o =4 1 ]
S £ 1N N
2 < -Hi °C \:?A =<~ 30
s MCTTE T o — Lufteintritt WT 28 . — e
& "IN 7”'“_7‘3 N )
o = —
= © ] ﬁ é L~
S 18— qé" — 1 1 : P
a g 25 74 52
b IS AN R
U B < A
Z 20 Zlg__ Zg—_
15 b L 15 N,
10 20 30 40 50 60 70 80 90 i % *
¢ Rel. Feuchte/Rel. Humidity in % A

© Guntner GmbH & Co. KG Fachforum Kéltetechnik 2018 «+ Heinz Jackmann- Slide 23




DER V-SHAPE HYDROPAD FALLT NICHT UNTER DIE BIMSCH- VERORDNUNG!
i

Nach § 1 Abs.1
werden nur Verdunstungskuihlanlagen erfasst
..bei denen durch Verdunstung von Wasser Warme abgefuhrt wird \ ll

Nach § 1 Abs. 2 gilt die Verordnung nicht

- fur WT, in denen das Warme aufnehmende Fluid ausschliel3lich
in einem geschlossenen Kreislauf gefuhrt wird

- die Warme ausschlief3lich und direkt Gber die
Warmeubertragung an die Kuhlluft Gbertragen wird

Anforderungen fir eine Ausnahme nach § 1 Abs. 1+2 sind damit erfulit

Slide 24
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KEINE PUMPE / WASSERAUFBEREITUNG ERFORDERLICH e

Keine zusatzliche Pumpe erforderlich
» Die Wasserversorgung erfolgt direkt aus der Wasserleitung

Keine Wasseraufbereitung erforderlich
» Wasseraufgabe erfolgt immer mit min. 20% Wasseruberschuss

» Mineralien (Salze) werden weitgehend ausgespilt

» Steuerung durch intelligenten Regler GHM

Slide 25
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INTELLIGENTE REGELUNG- GHM PAD

Kostenoptimierte Regelung: = Minimierung der Betriebskosten.

™~
» Bezugskosten fur Strom und Wasser
* Messung von Temperatur und rel. Feuchte Ermittelt den Betriebspunkt
» Drehzahl der Ventilatoren mit den niedrigsten Betriebskosten
« Aufgegebene Wassermenge
_
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V-SHAPE MIT HYDROPAD-SYSTEM

Zusammenfassung

Erhohung der Anlageneffizienz
» Minimierung transkritischer Betriebsstunden bei CO,-Gaskuhlern
» Senkung der Verflussigungs-, oder Gaskuhlertemperatur

Betreiberfreundlich
» Hydropad fallt nicht unter die BISchV
> Keine Wasseraufbereitung notwendig
> Automatische zyklische Entleerung %

Intelligente Regelung mit dem GHM Pad
» Kostenoptimierte Regelung
» Minimierung der Betriebskosten

Auslegung mit Klimadatenbank inkl. Wasserverbrauchsrechnung
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V-SHAPE MIT HYDROPAD-SYSTEM

Bandbreite der Leistungen

200 - 2000 kW

CO,-Gaskiihler
() JAEGGI Verfliissiger

Riickkiihler

s
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GUNTNER

=20 - 400 kW

CO,-Gaskiihler
Verfliissiger
Riickkiihler
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EINBINDUNG IN

ZUKUNFTSFAHIGE SYSTEME




GMM

Regelungsfunktion und Motormanagement in einem

«  Kommunikation mit den EC-Motoren
« Einfache Anbindung an die Gebaudeleittechnik durch Bus-Interfaces

4==) \\anagement

GMM Warmeubertrager
Drucksensor
Temperatur- | = l ! ] l
sensor —-—— Bus-System
{‘T' | | | | T

@ - Regelung

Kommunikation mit
lbergeordneter
Steuerung
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GUNTNER MOTOR MANAGEMENT
Das GMM-Prinzip

Schnittstelle: EC- Ventilatoren / hohergestellte Systeme, GLT

Process Controler

- Regelt die Ventilatordrehzahl nach Temperatur oder Druck
- Steuert zusatzliche Funktionen

- Energieoptimierte Steuerung (energy balance function)

System Manager

- Plug-and-Play System
Parametrierungen fur EC Ventilatoren, automatisch
Geratespezifische Programmierungen werden ausgefuhrt

Informations Manager

- Vereinfachte Betriebsiberwachung

- Informationen werden in Echtzeit auf Display angezeigt
- Weitergabe betriebsrelevanter Funktionen
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GUNTNER MOTOR MANAGEMENT

GMM: Zusatzliche Funktionen

= Bypassbetrieb - volle Drehzahl der Ventilatoren bei Stérung

= Bypasssteuerung / Regelventil - fir den Start von wassergekuhlten Kaltwassersatzen

= Losreisfunktion - Losruttelfunktion, bei Versagen erfolgt Stormeldung

* Inversbetrieb - Verlangerung der Reinigungsintervalle

= Boost funktion - bei Ausfall eines Ventilators, bei extremen Temperaturen
= Low capacity Management - Wegschalten von Ventilatoren bei kleiner Teillast

= Super low capacity Management - Reversebetrieb zur Verringerung der stillen Konvektion

= Bis zu 5 Regelkreise
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GUNTER CONTROLS APP

Service-Einsatze:
Direktzugriff vom Smartphone

I zum GMM
ZUGRIFF AUF ALLE
_ AKTUELLEN
GERATEPARAMETER STEUERUNG DER
Drehzahl KALTETECHNISCHEN
Aulentemperatur
pDruck FUNKTIONEN SPRACHE
Sollwert/Istwert Ur':‘;ﬁi‘;?}?ggigi:gg Deutsch ZUGRIFF
o : ..
relwert In Reinigungslauf Englisch o morom APP MOGLICHKEIT DER
, g Wartungslauf Franzosisch Webbrowser GERATEDIAGNOSE
Leistungsaufnahme Spanisch
: Schwellenwert ) Modbus TCP -
Mediumtemperatur Russisch = Effizienzbewertung
I Notstellwert o Bacnet IP .
Verflissigungstemperatur Ventilat ¢ Chinesisch % der Gerate
Ventilatordrehzahl entiiatoren aus extern 0
e~
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KOMPONENTEN
FUR ZUKUNFTIGE KM




VARIO

APPLICATION

Slim

Dual

Cubic

Dual

Cubic

Agri

Blast

Floor

HeatPump

HighStore

Penthouse

Process

ThermoStore

AX | AP

AX | AP

NH3
R723

AX | AP

| AP
| AP

| AP

CcO2

CX/CP
CX/CP
Cc
CX/CP
CX/CP
CX/CP

CX/CP




Vertical

APPLICATION  obrain W0 GFHD

Indoor-H GCHI | GGHI |
Indoor-V L GCVvi




THANK YOU VERY MUCH FOR YOUR ATTENTION

Your contact person: Address:

Heinz Jackmann Giintner GmbH & Co. KG
Hans-Guntner-Stralle 2 — 6

49-1728940114 82256 FURSTENFELDBRUCK
GERMANY

Phone: +49 8141 242-0

Fax: +49 8141 242-155
www.guentner.eu
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